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A n s p r u ch e 

Kunststof f-Formteil mit glatten und rauhen Oberflachen- 
bereichen, dadurch gekennzeich.net, 
daB die rauhen Oberf lachenbereiche (13) eine Metalli- 
sierung (14) tragen, wahrend die glatten Oberf lachen- 
bereiche freiliegen. 

Kunststof f-Formteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die metallisierten rauhen Oberf lachen- 
bereiche (14) in Form elektrischer Leiterbahnen (12) 
ausgebildet sind. 

Kunststof f-Formteil nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mehrere Leiterbahnen (12) in der Nahe 
eines Randes rait gleichmaBigen Abstanden angeordnet 
und einzeln mit Kontaktelementen versehen sind und 
daB ein Stecker (19, 22) zum AnschluB an mehrere Kon- 
taktelemente vorgesehen ist* 

Kunststof f-Formteil nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kontaktelemente aus den auslaufenden 
Enden der Leiterbahnen (12) bestehen. 

Kunststof f-Formteil nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kontaktelemente rechtwinklig von den 
Leiterbahnen (12) abstehende Stecker- oder Buchsenteile 
(21) sind* 

Kunststoff-Formteil nach Anspruch 2 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi Bef estigungselemente (16 f 17, 18) fur 
elektrische Bauteile vorgesehen sind. 
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Kunststof f-Formteil nach einem der vorhergehenden An- 
sprtlche, dadurch gekennzeichnet, daB die Spitzen der 
rauhen Oberf lachenbereiche (13) gegenttber den glatten 
Oberf ISchenbereichen eine Hone von 2 bis 10 |i, vorzugs- 
weise von 3 bis 5 ji, haben. 
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Kunststof f-Formteil 



Die Erfindung betrifft ein Kunststof f-Formteil mit glat- 
ten und rauhen Oberf l&chenbereichen. 

Bei der Herstellung von Kunststof f-Formteilen im GieSver- 
fahren, Spritzverfahren, SpritzgieBverf ahren o.dgl. ist 
es bekannt, die Oberf l&chenbereiche aus Msthetischen 
Grttnden unterschiedlich zu strukturieren. Eine Aufrau- 
hung kann beispielsweise dadurch erfolgen, daB die WSnde 
der metallischen Form, in der das Kunststof fteil herge- 
stellt wird / in Erosionsverf ahren bearbeitet werden. 

Es ist bekannt, einzelne FlSchenbereiche an Kunststof f- 
teilen mit einer Metal lisierung zu versehen. Hierzu wer- 
- den die betref f ehden Fiachenbereiche in ein chemisches 
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Bad gesenkt, aus dem sich unter Keimbildung Metallabschei- 
dungen absetzen. Die nicht zu beschichtenden Flachenberei- 
che mussen entweder abgedeckt Oder aus dem chemischen Bad 
herausgehalten werden. Dieses Verfahren ist relativ um- 
5 standlich und kostspielig. 

Aufgabe der Erfindung ist es f ein Kunststof f -Formteil zu 
schaffen, das auf einfache Weise an selektiven Flachenbe- 
reichen mit einer Metallbeschichtung versehen ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erf indungsgemafl vorgesehen, 
10 daB die rauhen Oberf lachenbereiche eine Metallisierung 

tragen, wahrend die glatten Oberf lachenbereiche freilie- 
gen. 

Bei der chemischen Ablagerung der Metallschicht bildet 
sich diese ausschlieBlich an den rauhen Oberf lachenbe- 

15 reichen aus, nicht aber an den glatten Oberf lachenberei- 
chen. Auf diese Weise last sich durch geeignete plasti- 
sche Strukturierung der Oberflache des Formteiles eine 
flachenselektive Ablagerung des Metalls aus dem chemi- 
schen Bad erzielen, wobei das gesamte Kunststof f-Form- 

2 0 teil eingetaucht werden kann, ohne daB einzelne Flachen- 
bereiche abgedeckt werden mussen. Erforderlichenf alls 
kann eine Weiterbeschichtung der metallisierten Oberfla- 
che mit anderen metallischen Oberf lachenmaterialien durch 
chemische, galvanische oder andersartige Ablagerung er- 

25 folgen. 

Die Erfindung hat besondere Bedeutung auf dem Gebiet der 

gedruckten elektrischen Schaltungen. Gegenwartig beste- 

hen die TrSger der gedruckten elektrischen Schaltungen 

ebenf lachigen . M m „ 

aus starren/Flatten oder aus einem f lexiblen Tragermate- 
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rial* Solche Leitungstrager sind im Innern von Geratege- 
hSusen untergebracht . Beispielsweise werden fur den An- 
schluB der Bedienungsorgane und Kontrolleuchten am Arma- 
turenbrett eines Fahrzeugs flexible Leitungstrager be- 
5 nutzt, die verdeckt hinter dem Armaturenbrett verlegt 

sind und eine Vielzahl von Leiterbahnen sowie AnschluB- 
elementen tragen. Auch in Haushaltsgeraten, wie Wasch- 
maschinen, Geschirrspiilmaschinen u.dgl., in elektrischem 
Spielzeug und bei zahlreichen anderen elektrischen Gera- 

10 ten werden flexible oder starre gedruckte Schaltungen 

verwandt, die die herkommlichen Leitungsbtindel ersetzen. 
Derartige gedruckte Schaltungen stellen Zusatzteile dar, 
die separat montiert werden miissen oder, wenn sie flexi- 
bel sind, im Innern des GerUtes eine undefinierte Form 

15 einnehraen und klappern und vibrieren konnen. 

Die Erfindung zeigt einen Weg, die Leiterbahnen direkt 
an vorhandenen starren Kunststof f teilen, beispielsweise 
an der Innenseite eines Kunststof f gehauses oder eines 
anderen Strukturteiles des elektrischen Gerates anzubrin- 
20 gen. Hierzu sind in vorteilhaf ter Weiterbildung der Er- 
findung die metallisierten rauhen Oberf lachenbereiche in 
Form elektrischer Leiterbahnen ausgebildet. 

Die Leiterbahnen konnen bei Kraf tfahrzeugen entweder an 
der dem Fahrzeuginnenraum abgewandten Riickseite des Arraa- 

25 turenbrettes, das in der Regel ein Kunststof f-Formteil 
ist, angebracht und somit mit dem Armaturenbrett unmit- 
telbar integriert werden. Auf diese . Weise werden zusatz- 
liche Leitungsfiihrungen hinter dem Armaturenbrett ent- 
behrlich. Die Leiterbahnen sind somit nicht mehr an se- 

30 paraten Tragern befestigt, sondern unmittelbar an einem 
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Strukturteil, das in jeder beliebigen VJeise gekriimmt oder 
anderweitig geformt sein kann. Der Verlauf der Leiterbah- 
nen ISBt sich an der Metallform, in der das Kunststof fteil 
hergestellt wird, durch Erosion der Formwande leicht fest- 
5 legen. Mit den herkommlichen Erosionsverf ahren ist eine 
sehr genaue seitliche Begrenzung der aufgerauhten Ober- 
flachenbereiche mSglich, die in der Metallform als Ein- 
driicke vorhanden sind, am fertigen Kunststof f-Formteil 
aber erhaben sind. 

10 Vorzugsweise sind mehrere Leiterbahnen in der Nahe eines 
Randes mit gleichmSfiigen Abstanden angeordnet und einzeln 
mit Kontaktelementen versehen, wobei ein Stecker zum An- 
schluB an mehrere Kontaktelemente vorgesehen ist. Die Kon- 
takteiemente konnen avis den auslaufenden Enden der Leiter- 

15 bahn bestehen, sie konnen aber auch als rechtwinklig von 
den Leiterbahnen abstehende Stecker- oder Buchsenteile 
ausgebildet sein. Andere Kontaktstellen befinden sich in 
der Nahe der anzuschliefienden elektrischen Bauteile, wie 
Anzeigeleuchten, Relais, Zeigerinstrumente o.dgl. 

2 0 Die Erfindung eignet sich insbesondere fur die Realisie- 
rung elektrischer Verbindungsleitungen, die zu verteilt 
angeordneten Bauteilen oder Baugruppen fuhren. Diese Ver- 
bindungsleitungen werden an der Innenseite von aus Kunst- 
stoff bestehenden GehSuseteilen oder anderen mechanischen 

25 Strukturelementen angebracht und in die betreff enden Ge- 
hSuse- oder Strukturelemente integriert. 

Alternativ ist die Erfindung aber auch zur Herstellung 
von Beschriftungen oder Ziermustern an der Auflenseite 
eines GehSuses verwendbar, wenn beispielsweise bestimmte 
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Flachen metallisiert werden sollen. 

Die Spitzen der rauhen Oberf lachenbereiche haben vorzugs- 
weise gegeniiber den glatten Oberf lachenbereichen eine HShe 
von 2 >bis 10 fi, vorzugsweise von 3 bis 5 jji. 

5 Im folgenden werden Ausftihrungsbeispiele der Erfindung 
unter Bezugnahrae auf die Figuren naher erlautert. 

Es zeigen: 

Figur 1 eine perspektivische Darstellung eines Gehausetei- 
les eines elektrischen Gerates mit an der Innenseite ver- 

10 laufenden Leiterbahnen, 

» 

Figur 2 in vergrofiertera MaBstab einen Querschnitt durch 
ein Kontaktelement far den externen AnschluB einer Lei- 
tung , 

Figur 3 in stark vergroBertem MaBstab einen Querschnitt 
15 durch eine Leiterbahn und 

Figur. 4 einen schematischen Schnitt durch eine Ausfuhrungs- 
form einer Steckerverbindung zum AnschluB mehrerer externer 
elektrischer Leitungen, 

Das in Figur 1 dargestellte Kunststof f-Formteil 10 ist 
20 ein Gehauseteil fur ein elektrisches GerSt. Das Kunst- 
stof f-Formteil ist entsprechend den mechanisch-konstruk- 
tiven Erfordernissen des Gehauses gekriimmt. Sein geome- 
trischer Verlauf wird durch die elektrische Leitungsftth- 
rung nicht beeinfluBt. An der Innenseite 11 des Kunst- 
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stof f-Formteiles befinden sich elektrische Leiterbahnen 12. 
Wahrend die Innenseite 11 generell glatt ist, ist sie im 
Bereich der elektrischen Leiterbahnen 12 aufgerauht und 
auf der Aufrauhung 13 befindet sich die Metal lbeschichtung 
5 14 , die beispielsweise aus Kupfer oder aus einer Gold- Oder 
Silberschicht, die auf einer Kupf erunterlage angebracht 
ist, besteht. Die Aufrauhung 13, die relativ zu der glat- 
ten Oberflache 15 erhaben ist, hat eine Spitzenhdhe von 
ca. 3 fi. 

10 Das Kunststoff-Formteil 10 weist einen integrierten Trans- 
formatorensockel 16 auf, der in das Gehauseinnere hinein 
vorsteht und auf dem ein Transformator befestigt werden 
kann. Die Leiterbahnen 12 fuhren an den Seitenwanden des 
Trans f orma tor en sockels 16 auf die Oberseite des Transfor- 

15 ma toren sockels hinauf, wo sie an die Transf ormatorwick- 
lungen angeschlossen werden. 

Ferner sind an dem Kunststoff-Formteil Bffnungen oder L6- 
cher 17, 18 angebracht, an denen elektrische Bauteile be- 
festigt werden. Hierbei kann es sich beispielsweise urn 
20 Anzeigeleuchten oder Schalter handeln, die an der Front- 
seite des Gehauses zuganglich sind. Die Leiterbahnen 12 
fuhren in die Nahe der Locher 17, 18, damit dort der An- 
schluB der elektrischen Bauteile mit geeigneten Stecker- 
elementen oder durch Anloten erfolgen kann. 

2 5 An der gegenuberliegenden Seite erfolgt der Anschlufl der 
Leiterbahnen mit einem Stecker 19, der fur jede Leiter- 
bahn ein Steckerteil auf weist. Das Kunststoff-Formteil 10 
weist gemSB Figur 2 an den einzelnen AnschluBstellen Lo- 
cher 20 auf, die entweder als Sacklocher ausgebildet oder 
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durchgehend sein k6nnen und deren SeitenwSnde 'ebenfalls 
mit einer Aufrauhung 13 sowie einer Metal lisierung 14 ver- 
sehen sind. In diese Locher 20 sind Hohlniete 21 einge- 
setzt, deren Seitenwande in festem Kontakt mit der metal- 
lischen Beschichtung 14 der Lochwande stehen und die sich 
mit einem Flansch 22 auf der Leiterbahn abstiitzen. Die 
Hohlniete 21 dienen als Steckbuchsen, in die entsprechen- 
de Steckerstif te des Steckerteiles 19 eingesteckt werden. 

Eine andere Steckerverbindung zeigt Figur 4, Hierbei ist 
ein Steckerteil 22 auf den Endbereich eines Kunststoff- 
Formteiles 23 aufgesteckt, wobei Kontaktf edern 24 des 
Steckerteiles 22 gegen die Enden der Leiterbahnen 12 ge- 
driickt werden. Das Kuiyststof f-Formteil 23 und das Stecker- 
teil 22 preisen ineinander passende Rastelemente 25 auf, 
durch die beide Teile relativ zueinander festgehalten wer- 
den. Aus dem Steckerteil 22 fuhrt beispielsweise ein mehr- 
adriges Kabel 26 heraus. 
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